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Abstract of EP0526678 

The invention relates to a filtration bag, intended 
to allow sterile filtration of blood in order to 
separate the components thereof. The filtration 
bag comprises an external envelope formed by 
an assembly of two sheets (9, 10) made of a 
plastic material, joined at their periphery (25). 
According to the invention, a filtering medium 
(11) is held in a flexible leaktight frame (12) which 
delimits inside the envelope two respective intake 
(1 3) or outlet (14) compartments of the bag. The 
flexible frame (12) is formed by two sheets (17 
and 18) of plastic material, comprising holes, and 
between which the filtering medium (1 1) is 
placed. These sheets (17 and 18) are fixed 
together using a weld bead (19) at the periphery 
of the filtering medium (1 1 ) and also on the 
periphery of the envelope of the bag (5). The 
invention is of interest to manufacturers of 
medical equipment. 
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Description 

[0001] (.'invention est relative a une poche filtrante 
destinee a permettre la filtration sterile du sang total ou 
des concentres de globules rouges pour en retenir les 5 
globules blancs, autrement appeles leucocytes, ainsi 
qu'a un ensemble de poches de prelevement de sang 
utilisant la dite poche filtrante. Elle interesse les fabri- 
cants de materiel medical. 

[0002] Les besoins en composes sanguins labiles 
depourvus de leucocytes sont de plus en plus impor- 
tants en milieu hospitalier. lis sont lies aux developpe- 
ments techniques qui permettent d'ameliorer les 
resultats et d'en deduire de precieux benefices pour 
I'etat de sante des individus transfuses. 
[0003] A I'origine, le materiel qui etart utilise pour 
effectuer les prelevements de sang se composait princi- 
palement de bocaux en verre reutilisables apres sterili- 
sation. Les progres accomplis dans le domaine des 
matieres plastiques ont permis de remplacer ces 
bocaux par des poches souples a usage unique. Outre, 
la plus grande commodite d'utilisation apportee par les 
poches souples, celles-ci permettent en plus, grace aux 
syst ernes de poches multiples, d'assurer la separation 
des derives labiles du sang en circuit clos, sans risque 
de contamination septique. 

[0004] Actuellement, les prelevements sanguins sont 
realises a I'aide de poches steriles, confection nees a 
I'aide de feuilles de matiere plastique souple soudees 
mutuellement sur leur peripheric. Les poches sont 
reliees a une aiguille de prelevement par I'intermediaire 
d'une tubulure souple et, dans le cas de poches multi- 
ples, aux autres poches secondares par I'intermediaire 
egalement de tubulures souples. 
[0005] Par centrifugation ou decantation, il est possi- 
ble de separer dans la poche de prelevement les diffe- 
rents composes habiles du sang preteve, a savoir le 
plasma, les globules blancs et les globules rouges qui 
se repartissent en couches. II est alors judicieux de dis- 
tribuer ces differents constituents du sang prealable- 
ment separes dans des poches secondaires reliees a la 
poche de prelevement. Les techniques actuelles sont 
parfaitement adaptees a ce genre de separation sterile 
en circuit clos. 

[0006] Lorsqu'il s'agit d'operer une deleucocytation, 
c'est-a-dire lorsqu'il est necessaire d'enlever d'un com- 
posant sanguin labile les globules blancs potentielle- 
ment ou assurement deleteres pour le patient transfuse, 
remploi d'un fiitre specif ique est une technique commu- 
nement utilisee. 

[0007] Pour cette operation, on relie la poche conte- 
nant le composant sanguin devant etre debarrasse de 
leucocytes a une poche secondare de recueil du com- 
posant depourvu de leucocytes par I'intermediaire d'un 
fiitre. 

[0008] Les f litres actuellement disponibles se presen- 
tant sous la forme d'un boTtier rigid e dans iequel est 
integr6 un milieu filtrant et muni d'une tubulure d'entree 



terminee par un perforateur destine a assurer la con- 
nexion avec la poche contenant le composant devant 
etre fiitre. 

[0009] Par leur nature, ces boTtiers rigides ne peuvent 
etre sterilises a la vapeur et leur utilisation en centrifu- 
gation est difficile. 

[001 0] De plus, ces boTtiers filtrant rigides contiennent 
une quantite d'air qu'il sera necessaire d'evacuer en fin 
de filtration par une tubulure parallele en by-pass pour 
contour ner le fiitre rendu impermeable a I'air par I'imbi- 
bition du milieu filtrant. 

[0011] Par ailleurs, on connait du document GB-A- 
1 .51 7.731 ou du document US-A-4.066.566 la structure 
d'une poche flexible constitute d'une enveloppe exte- 
rieure souple formee de feuilles assemblies sur leur 
peripheric et renfermant un fiitre flexible dont les parties 
laterales sont scellees a un organe de support pour le 
solidariser dans la poche. 

[0012] Cependant, ces deux documents concernent 
des domaines de filtration differents dans des circuits 
ouverts. 

[001 3] En effet, le fiitre du document britannique per- 
met de retenir des agregats ou des substances etrange- 
res lors de la transfusion du sang, en circuit ouvert, lors 
d'une operation chirurgicale ou d'une dialyse artif icielle. 
[0014] Le fiitre du dispositif americain est quant a lui. 
non pas prevu pour la filtration du sang, mais utilise 
pour le filtrage des flu ides parenteraux pendant leur 
administration. Autrement dit, on est dans un systeme 
de perfusion en circuit ouvert et on cherche a eliminer 
les matieres particulieres pouvant se trouver dans les 
solutions parenteral es a administrer. 
[001 5] Les buts poursuivis par ces documents sont 
differents et ne permettent pas d'arriver a la solution au 
probleme pose par la filtration sterile du sang total et 
plus specialement pour la deleucocytation. 
[001 6] Le but principal de la present e invention est de 
presenter une poche filtrante souple qui dispose des 
memes commodites d' utilisation que les poches sou- 
ples de prelevement et de transfert communement 
employees. 

[001 7] Ainsi, la poche filtrante de la presente invention 
peut parfaitement etre sterilisee a la vapeur et etre utili- 
see dans une centrrfugeuse. Par ailleurs. la poche fil- 
trante pourra etre integree d'origine dans un systeme 
de poche mutiple pour realiser des filtrations en circuit 
clos dans des conditions d'aseptie maximale puisque. a 
aucun moment, des branchements doivent etre realises 
errtre elements separes. 

[001 8] Un autre avantage de la presente invention est 
que la souplesse de la poche filtrante rend inutile ('eva- 
cuation de I'air residue! par I'intermediaire d'une tubu- 
lure parallele en by-pass. 

[001 9] Les parois exteri eures souples ont tendance a 
se coller sur le milieu filtrant, ce qui pourrait defavoriser 
le passage du liqutde a firtrer. Une attention particuliere 
a ete apportee a ce probleme potentiel qui a ete resolu 
par I'interposition entre la paroi souple et le milieu fil- 



ls 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



3 EP 0 526 678 B2 4 



trant de joncs de matter e plastique souple. 

[0020] Un autre avantage de la presente invention est 

la transparence des parois de la poche filtrante permet- 

tant a I'utilisateur une visualisation parfaite du stade de 

filtration et notamment de la fin du passage du liquide a 

filtrer. 

[0021] D'autres buts et avantages de la presente 
invention apparaitront au cours de la description qui va 
suivre. qui n'est cependant donnee qu'a titre indicatif . 
[0022] Selon (Invention, I'ensemble de poches sou- 
pies pour prelevement de sang et autorisant la deleuco- 
cytation comprend au moins une poche principale de 
prelevement. reliee a une poche secondaire de recueil, 
via une poche filtrante, ainsi qu'un ensemble de tubulu- 
res souples, ladite poche filtrante comprenant une 
enveloppe exterieure souple formee de deux feuilles de 
matiere plastique souple assemblies sur leur periphe- 
rie renfermant un milieu filtrant. qui est maintenu dans 
un cadre souple etanche qui delimite deux comparti- 
ments respectivement d'entree et de sortie de la poche 
filtrante, raccordes par une desdites tubulures respecti- 
vement a la poche principale et a la poche secondaire. 
[0023] Par ailleurs. selon 1'invention, la poche filtrante 
souple, destinee a permettre la filtration du sang ou des 
composants sanguins labiles pour en s£parer les globu- 
les blancs, comprenant une enveloppe exterieure sou- 
ple formee de deux feuilles de matiere plastique souple 
assemblies sur leur peripheric renfermant un milieu fil- 
trant, qui est maintenu dans un cadre souple etanche 
qui delimite deux compartiments respectivement 
d'entree et de sortie de la poche filtrante, est caracteri- 
see par le fait que le compartiment de sortie est degage 
du milieu filtrant par la prisence de joncs d'icartement 
souples. 

[0024] L'invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description suivante accompagnee de dessins en 
annexe parmi lesqueis : 

la figure 1 schematise un ensemble de poches des- 
tinies au prelevement du sang, a sa separation en 
drfferents composants labiles et a la filtration du 
concentre de globules rouges pour en assurer la 
depletion en globules blancs, 
la figure 2 represents en vue de coupe, une poche 
filtrante selon la presente invention, 
la figure 3 illustre la mise en place du milieu filtrant 
sur un cadre souple de support, 
la figure 4 montre la mise en place du milieu filtrant 
dans la poche, • la figure 5 montre la mise en place 
des joncs d'ecartement des parois de la poche fil- 
trante. 

[0025] La presente invention vise une poche filtrante, 
destinee a permettre la d&leucocytation d'un compo- 
sant labile du sang ainsi qu'un ensemble de poches a 
prelevement de sang utilisant la dite poche filtrante. Elle 
concerne principal ement les fabricants de materiel et 
de produits m6dicaux. 



[0026] L'objectif de la presente invention est une 
poche filtrante souple qui puisse parfaitement s'integrer 
dans un systeme de poches souples primal res et 
second aires de prelevement et de separation des com- 

5 posants labiles du sang. La poche filtrante de l'invention 
pourra ainsi subir des operations de sterilisation a la 
vapeur et de centrifugation du systeme de poche. 
L'aseptie durant I'ensemble des operations de separa- 
tion des composants du sang est assuree puisqu'a 

w aucun moment il n'est pratique d'ouverture du circuit 
clos vers I'exterieur. 

[0027] La figure 1 represente un systeme de poches 
plus specialement adapte a une depletion en leucocy- 
tes d'un concentre de globules rouges obtenu par sipa- 

15 ration d'une unite de sang total. On retrouve une aiguille 
1 de preiivement, a introduire dans la veine du don- 
neur, reliee par une tubulure souple 2 a une poche prin- 
cipale 3 souple dans laquelle le sang est recueil li. Cette 
poche principale 3 contenant une solution anticoagu- 

20 lante est reliee a une poche secondaire 4 de recueil des 
globules rouges via une poche filtrante 5 intermediate 
objet de la presente invention. 

[0028] Par ailleurs, la poche principale 3 est par exem- 
ple aussi reliee a des poches secondares 6 et 7 par 

25 I'intermidiaire d'un ensemble 8 de tuyaux souples vers 
lesqueis sont dirigis respectivement le plasma riche en 
plaquettes et le plasma pauvre en plaquettes sipari 
par centrifugation selon des techniques connues de 
I'homme de Tart. 

30 [0029] Bien entendu. la poche filtrante 5 souple de la 
presente invention pourra 6gal ement avoir d'autres 
applications. Toutefois, ici on peut deja en apprecier les 
avantages a savoir une possibility de sterilisation glo- 
bale de I'ensemble des poches a la vapeur et transfert 

35 des derives du sang sans ouverture du circuit a l'air 
libre. En outre, la poche filtrante peut parfaitement subir 
une centrifugation sans dommage pour elle-meme ou 
les autres poches contenues en mime temps dans le 
mime pot de centrifugation. 

40 [0030] La figure 2 schematise en vue de coupe longi- 
tudinale la poche filtrante 5 de l'invention. Celle-ci com- 
porte une enveloppe exterieure souple formee d'un 
assemblage de deux feuilles de matiere plastique 9 et 
10 assemblies mutuellement sur leur piriphirie. Cette 

45 enveloppe exterieure renferme un milieu filtrant 11 qui, 
selon ('invention, est maintenu dans un cadre 12 souple 
itanche qui delimite deux compartiments, respective- 
ment d'entree 13 et sortie 14 de la poche filtrante 5. 
[0031] Le compartiment 13 communique avec I'exti- 

so rieur de la poche 5 par Pinter midiai re d'une tubulure 
souple d'entree 15 qui sert au remplissage de la poche 
filtrante. Le compartiment 4 communique avec I'exte- 
rieur de la poche 5 par I'intermediaire d'une tubulure 
souple de sortie 1 6 qui assure ('evacuation du liquide f il- 

55 tr6. 

[0032] Ainsi. selon la presente invention, on risoud 
les difficultes d'etanch6Tt6 en deux niveaux. Tout 
d'abord, on realise une premiere etanch6Tte entre le 
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milieu filtrant 1 1 et le cadre souple 12 ou il n'y a aucun 
passage de tubulure mais ou il faut assurer une jonction 
entre des materiaux de natures differentes a savoir le 
milieu filtrant et un cadre plastifie 12. Ensuite, le 
deuxieme niveau d'etancheTte qu'il faut assurer se situs 
a la peripherie de la poche f ittrante 5 ou il faut assurer la 
jonction entre les feuilles exterieures 9 et 10, la periphe- 
rie du cadre 12 souple et le passage des tubulures sou- 
pies d'entree des iiquides 15 et de sortie des Iiquides 
16. 

[0033] Ce second niveau d'etancheTte a assurer peut 
etre realise selon des techniques connues de I'homme 
de Tart a partir du moment ou Ton fait appel, pour la con- 
ception de la poche, a des feuilles de matiere plastique 
souples 9 et 10, ainsi que pour le cadre souple 12, la 
meme matiere plastique souple etant utilisee pour les 
tubulures d'entree 15 et de sortie 16. Parmi les techni- 
ques connues on pourra par exemple retenir le soudage 
par haute frequence. 

[0034] La figure 3 montre, en vue de coupe partielle, 
la conception du cadre souple 12 de support de milieu 
filtrant 1 1 . Ce cadre 12 est forme par un assemblage de 
deux feuilles plastifiees 17 et 18 entre lesquelles le 
milieu filtrant 11 est place. Ces deux feuilles 17 et 18 
sont ajourees dans leur partie centrale et pressntent 
chacune au moins une ouverture 23, 24 afin que le 
milieu filtrant 1 1 puisse communiquer de chaque cote. 
[0035] Les feuilles 1 7 et 1 8 sont f ixees entre elles au 
niveau de la peripherie du milieu filtrant 1 1 , par exemple 
par un cordon de soudure 19. Lavantage d'utiliser un 
cordon de soudure 19 peripherique est qu'il assure non 
seulement la fixation du milieu filtrant 1 1 au centre du 
cadre souple 12, mais egalement qu'il forme un joint 
peripherique d'etancheite qui evite que les Iiquides 
puissent s'ecouler entre les feuilles 17 et 18. 
[0036] La figure 4 represents en vue de coupe la 
poche filtrante souple 5 de la presents invention. On 
peut remarquer la soudure des feuilles 17 et 18 a tra- 
vers le milieu filtrant 1 1 fortement comprime a ce niveau 
pour former un cordon 19 etanche. 
[0037] La peripherie 25 du cadre souple 12 est sou- 
dee avec les feuilles exterieures 9 et 10, mutuellement 
sur tout leur pourtour, qui torment I'enveloppe de la 
poche filtrante 5. L'etancheTte est par consequent ega- 
lement assures a ce niveau. 

[0038] Le milieu filtrant 11 pourra etre confection ne 
par exemple par juxtaposition de couches f iltrantes. Par 
exemple, le nombre de couches pourra varier de quatre 
a vingt. On pourra egalement avantageusement utiliser 
un pref iltre 20 en forme de grille ou de non-tisse a poro- 
site superieure sur I'exterieur du milieu filtrant 11 pour 
evrter que celui-ci ne se colmate. 
[0039] II a ete remarque que le milieu filtrant 1 1 peut 
avoir tendance a se coller sur la paroi exterieure 10 de 
I'enveloppe qui constitue le compartiment 14 de sortie. 
Ce phenomene gene le passage des f luides 
[0040] Pour pallier ce defaut, on place avantageuse- 
ment, par exemple, deux joncs 21 et 22 a I'interieur de 



la feuille 10 qui forme le compartiment 14 de sortie pour 
eviter que la couche exterieure du milieu filtrant 1 1 ne 
puisse venir se plaquer sur la paroi interieure de la 
feuille 10. 

5 [0041 ] En pratique, les joncs 21 et 22 sont constitues 
notamment par des parties de tubulures souples sou- 
dees au niveau de la paroi interieure de la feuille 10, 
notamment au niveau de la soudure peripherique 25 de 
la poche filtrante 5. comme cela est illustre a la figure 5. 

10 Ces joncs 21 et 22 permettent decarter la feuille 10 du 
milieu filtrant 1 1 . Par leur souplesse, les joncs 21 et 22 
n'alterent pas les proprietes de pliage de la poche fil- 
trante 5. 

[0042] D'autres buts et avantages de la presents 
is invention, a la portee de I'homme de I'art, auraient ega- 
lement pu etre envisages sans pour autant sortir du 
cadre de celle-ci. telle que definie par les revendi 
cations suivantes. 

20 Revendlcations 

1 . Ensemble de poches souples pour prelevement de 
sang et autorisant la deleucocytation en circuit cios, 
comprenant au moins une poche principal e de pre- 
ss levement (3). reliee a une poche secondare de 

recueil (4), via une poche filtrante (5), ainsi qu'un 
ensemble de tubulures souples (2, 15, 16), ladite 
poche filtrante (5) comprenant une enveloppe exte- 
rieure souple formee de deux feuilles (9, 10) de 

30 matiere plastique souple assemblees sur leur peri- 
pherie (25) renfermant un milieu filtrant (1 1 ). qui est 
maintenu dans un cadre (12) souple etanche qui 
delimite deux compartiments (13. 14) respective- 
ment d'entree et de sortie de la poche filtrante (5), 

35 raccordes par une desdites tubulures (15. 16) res- 
pectivement a la poche principale (3) et a la poche 
secondaire (4). 

2. Ensemble de poches selon la revendication 1, 
40 caracterise par le fait que le cadre (12) est forme 

par un assemblage de deux feuilles (17 et 18) sou- 
ples ajourees entre lesquelles le milieu filtrant (11) 
est place. 

45 3. Ensemble de poches selon la revendication 2, 
caracterise par le fait que les feuilles (17, 18) qui 
torment le cadre (12) sont f ixees entre elles sur la 
peripherie (19) du milieu filtrant (11) et egalement 
avec les feuilles (9, 10) au niveau de la peripherie 

so (25) de I'enveloppe de la poche filtrante (5). 

4. Ensemble de poches selon la revendication 3, 
caracterise par le fait que la fixation des feuilles (1 7, 
18) qui torment le cadre souple (12) est un cordon 

55 de soudure (19) realise a travers le milieu filtrant 
(11). 

5. Ensemble de poches selon la revendication 1, 
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caracterise par le fait que le milieu filtrant (11) com- 
porte un prefiltre (20) exterieur qui se presente 
sous la forme d'une grille. 

6. Ensemble de poches selon la revendication 1, 
caracterise par le fait que le compartiment de sortie 
(14) est degage du milieu filtrant (11) par la pre- 
sence de joncs d'ecartement (21 et 22) souples. 

7. Ensemble de poche selon la revendication 6, carac- 
terise par le fait que les joncs d'ecartement (21 et 
22) souples sont constitues par des tubulures sou- 
dees au niveau de la paroi interieure de la feuille 
(10) de la poche filtrante. 

8. Ensemble de poche selon la revendication 1 , carac- 
terise par le fait que la poche principale (3) est en 
outre reliee a d'autres poches secondaires (6, 7) 
par Tintermediajre d'un ensemble (8) de tuyaux 
souples pour recevoir respectivement le plasma 
riche en plaquettes et le plasma pauvre en plaquet- 
tes separes par centr'rfugation. 

9. Poche filtrante souple (5), destinee a permettre la 
filtration du sang total ou des composants sanguins 
labiles pour en separer les globules blancs, com- 
prenant une enveloppe exterieure souple for me e 
de deux feuiiles (9, 10) de matiere plastique souple 
assemblies sur leur peripheric (25) renfermant un 
milieu filtrant (11), qui est maintenu dans un cadre 
(12) souple etanche qui delimite deux comparti- 
ments (13, 14) respectivement d'entree et de sortie 
de la poche filtrante (5), le compartiment de sortie 
(14) etant degage du milieu filtrant (11) par la pre- 
sence de joncs d'ecartement (21, 22) souples. 

10. Poche filtrante selon la revendication 9, caracteri- 
see par le fait que les joncs d'ecartement (21, 22) 
souples sont constitues par des tubulures soud6es 
au niveau de la paroi interieure de la feuille (10) de 
la poche filtrante. 

Claims 

1. Set of flexible bags for taking blood samples and 
permetting closed system deleucocytation, com- 
prising at least a main sampling bag (3), connected 
to a secondary collecting bag (4), via filtering bag 
(5). as well as a set of flexible pipes (2. 15, 16). the 
said filtering bag (5) including a flexible outer enve- 
lope formed by two sheets (9, 10) of flexible plastic 
material assembled on their periphery (25) enclos- 
ing a filtering medium (11), which is held in a tight, 
flexible frame (12) which delimits two compart- 
ments (13, 14), an input compartment and an out- 
put compartment respectively, of the filtering bag 
(5), which compartments are connected by one of 
the said tubes (15, 16) respectively to the main bag 



(3) and to the secondary bag (4). 

2. Set of bags according to claiml, characterized by 
the fact that the frame (12) is formed by an assem- 

5 bly of two flexible, openwork sheets (17 and 18) 
between which the filtering medium (1 1) is placed. 

3. Set of bags according to claim 2, characterized by 
the fact that the sheets (1 7, 18) that form the frame 

w (12) are fixed together on the periphery (19) of the 
filtering medium (11), as well as to the sheets (9, 
10) in the area of the periphery (25) of the envelope 
of the filtering bag (5). 

is 4. Set of bags according to claim 3, characterized by 
the fact that the means for fixing the sheets (1 7, 1 8) 
that form the flexible frame (12) is a weld seam (19) 
produced through the filtering medium (11). 

20 5. Set of bags according to claim 1 , characterized by 
the fact the filtering medium (11) comprises an 
outer pre-filter (20) which takes the form of a grid. 

6. Set of bags according to claim 1 , characterized by 
25 the fact that the output compartment (14) is kept 

clear of the filtering medium (1 1) by means of flexi- 
ble spacing rods (21 and 22). 

7. Set of bags according to claim 6, characterized by 
30 the fact that the flexible spacing rods (21 and 22) 

are formed by tubes welded in the area of the inner 
wall of the sheet (10) of the filtering bag. 

8. Set of bags according to claim 1 , characterized by 
35 the fact the main bag (3) is further connected to 

other secondary bags (6, 7) via a set (8) of flexible 
tubes for receiving respectively plasma that is rich 
in platelets and plasma that is poor in platelets sep- 
arated by centrifuging. 

40 

9. Flexible filtering bag (5) designed to permit the fil- 
tering of the total blood or the able blood compo- 
nents for separating the white blood cells therefrom, 
including a flexible outer envelope formed by two 

45 sheets (9, 10) of flexible plastic material assembled 
on their periphery (25) enclosing a filtering medium 
(11), which is held in a tight, flexible frame (12) 
which delimits two compartments (13, 14), an input 
compartment and an output compartment respec- 

so tively. of the filtering bag (5), the output comparti- 
ment being kept clear of the filtering medium (11) 
by means of flexible spacing rods (21 , 22). 

10. Filtering bag according to claim 9, characterized 
55 by the fact that the flexible spacing rods (2 1 , 22) are 

constituted by tubes welded in the area of the inner 
wall of the sheet (10) of the filtering bag. 



5 



9 



EP 0 526 678 B2 



10 



Patentanspruche 

1 . Biegsame Beuteleinheit zur Entnahme von Blut, die 
die Trennung von Leukozyten im geschlossenen 
System erlaubt, umfassende wenigstens einen 5 
Hauptentnahmebeutel (3), der uber einen Filtrier- 
beutei (5) mit einem Sekundaraufnahmebeutel (4) 
verbunden ist, sowie einen Satz biegsamer ROhr- 
chen (2, 15, 16), wobei der genannte Filtrierbeutei 

(5) eine biegsame AuBenhdlle umfaBt, die aus zwei 10 
an deren Umkreis (25) verbundenen Folien (9, 10) 
aus weichen Kunststoff gebildet ist und ein Filtrier- 
medium (11) einschlieBt, das in einem dichten, 
biegsamen Rahmen (12) gehalten wird, der zwei 
Ein- bzw. AuslaBabteilungen (13, 14) des Filtrier- is 
beutels (5) begrenzt, die uber eines der genannten 
Rorchen (15. 16) respektive mit dem Hauptbeutel 
(3) und dem Sekundarbeutel (4) verbunden sind. 

2. Beuteleinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 20 
zeichnet. daB der Rahmen (12) aus einer Verbin- 
dung von zwei durchlochten, weichen Folien (17 
und 18) gebildet ist, zwischen die das Filtrierme- 
dium (11) angebracht wird. 

25 

3. Beuteleinheit nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die den Rahmen (12) bildenden 
Folien (17, 18) am Umkreis (19) des Filtriermedi- 
ums (1 1) an einander, und ebenfalls im Bereich des 
Umkreises (25) der Hulle des Filtrierbeutels (5) an 30 
den Folien (9, 10) befestigt sind. 

4. Beuteleinheit nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Befestigung der den biegsamen 
Rahmen (12) bildenden Folien (17, 18) eine durch 35 
das Filtriermedium (11) hindurch hersgestellte 
SchweiBnacht (19) ist. 

5. Beuteleinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Filtriermedium (11) einen als ein <o 
Gitter ausgestalteten, auswendingen Vorfilter (20) 
umfaBt. 

6. Beuteleinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AuslaBabteilung (14) durch das 45 
Vorhandensein biegsamer AbstandsrOhrchen (21 
und 22) vom Filtriermedium (1 1) beabstandet ist. 

7. Beuteleinheit nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die AbstandsrOhrchen (21 und 22) so 
aus im Bereich der Innenwand der Folie (10) des 
Filtrierbeutels geschweiBten ROrchen bestehen. 

8. Beuteleinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hauptbeutel (3) auBerdem uber 55 
einen Satz (8) biegsamer ROhrchen mit weiteren 
Sekundarbeuteln (6, 7) zur Aufnahme respektive 
des plattchenreichen Plasmas und des plattchenar- 



men Plasmas, die durch Schleudern von einander 
getrennt werden, verbunden ist. 

9. Biegsamer Filtrierbeutei (5) zum Erlauben der Fil- 
trierung des Gesamtblutes Oder der labilen Blut- 
komponenten, zum Trennen der weiBen 
BlutkOrperchen, umfassende eine biegsame 
AuBenhOlle, die aus zwei an deren Umkreis (25) 
verbundenen Folien (9, 10) aus weichen Kunststoff 
gebildet ist und ein Filtriermedium (11) einschlieBt, 
das in einem dichten, biegsamen Rahmen (12) 
gehalten wird, der zwei Ein- bzw. AuslaBabteilun- 
gen (13. 14) des Filtrierbeutels (5) begrenzt, wobei 
die AuslaBabteilung (14) durch das Vorhandensein 
biegsamer AbstandsrOhrchen (21, 22) vom Filtrier- 
medium (11) beabstandet ist. 

10. Filtrierbeutei nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die AbstandsrOhrchen (21, 22) aus 
im Bereich der Innenwand der Folie (10) des Fil- 
trierbeutels geschweiBten ROrchen bestehen. 
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